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KAWO SG 64

Elastisches Einkomponenten-Sili-
kon fur Sekundarabdichtung von
UV-bestandigen Isolierglasern

Technische Daten

31135 Hildesheim

Farben schwarz

spez. Gewicht / 3

Dichte ca. 1,25 g/cm

Shore-A-Harte ca. 30

Hautbildung ca. 5-10 Min.
ca. 3mm/Tag

Durchhértung bei +25 °C und 60% rel.
Luftfeuchtigkeit

Hartungssystem Oxim

Ubliche ca. 3.5 %

Gesamtverformung

Temperatur- ca. -50 °C bis +200 °C

bestandigkeit ’

Verarbeitungs- von +5 °C bis +40 °C

temperatur

Dehnspannungswert

bei 100% )

(DIN 52455 0,5 N/mm

NWT-1-A1-100):

Lagerung kiihl und trocken

Haltbarkeit 12 Monate

Lieferform 310 ml-Kartusche
620 ml-Schlauch

Karl Wolpers Bavenstedter Str. 73 Tel +495121 7619-0

Fax +49 5121 7619-210
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Bankverbindungen:
Commerzbank Hildesheim  IBAN: DE17 2594 0033 0620 0968 00
Sparkasse Hildesheim IBAN: DE53 2595 0130 0000 0132 20

BIC: COBADEFFXXX
BIC: NOLADE21HIK

Anwendungsgebiete

KAWO SG 64 ist speziell fir den UV-belasteten Randverbund von
Mehrscheibenisolierglas entwickelt worden. Die Randverbundver-
klebung ist zur Dampfsperre immer mit Priméardichtung aus
Butylkautschuk zu kombinieren. Dariiber hinaus fiir StoRverkle-
bungen von Iso-Scheiben, bei Uberkopf- sowie Vertikalverglasun-
gen geeignet. Es ist selbsthaftend auf Glas, Aluminium sowie ver-
zinktem Stahl.

Eigenschaften

e extrem UV-besténdig

e ausgezeichnete Glashaftung

e hohe Kerbfestigkeit

e geringe Wasserdampfdurchlassigkeit

e vertraglich mit herkdmmlichen Randverbundmaterialien
e vertraglich mit PVB-Folien — VSG-geeignet

o erfullt die Anforderungen der DIN EN 1279

Verarbeitungshinweise
Die Untergriinde missen trocken, staub-, 6l- und fettfrei sein.

Reinigung

Im frischen, noch nicht abgebundenen Zustand kdnnen Ver-
schmutzungen durch KAWO SG 64 mit KAWO Reiniger oder Test-
benzin gereinigt werden. Durchgehartetes Material lasst sich nur
mechanisch entfernen.

Alle Angaben beruhen auf Laboruntersuchungen und Praxiser-
fahrungen. Eine Verbindlichkeit kann daraus nicht hergeleitet
werden. Wegen der grof3en Vielfalt an moglichen Werkstoffen
und Verarbeitungsbedingungen empfehlen wir Vorversuche bzw.
Vertraglichkeitsversuche, insbesondere mit dem Untergrund
bzw. einem eventuellen Denkanstrich.
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